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N° Tipo  di  Macchina Matricola Anno di 
Costruzione 

NUMERO 

MACCH. Tipo di Manutenzione 

1 
Rettifica Interni Esterni 

TOS HOSTIVAR BU28 
668006 1986 7 

Manutenzione  Autonoma 

Ciclica 

2 
Rettifica Interni Esterni 

CETOS HOSTIVAR BU25H 
02791011 1997 6 

Manutenzione  Autonoma 

Ciclica 

3 
Rettifica Tangenziale 

STEFOR RTE 6/4 
0591701 1991 9 

Manutenzione  a 

Guasto 

4 
Rettifica Tangenziale 

STEFOR RTA500 

// 
Anni 70 8 

Manutenzione  a 

Guasto 

5 
Elettroerosione a tuffo 

CHARMILLES ROBOFORM 200 
25298 1989 12 

Manutenzione Autonoma 

Ciclica 

6 
Elettroerosione a tuffo 

CHARMILLES ROBOFORM 200 
25808 1990 14 

Manutenzione  Autonoma 

Ciclica 

7 
Elettroerosione a tuffo 

CHARMILLES ROBOFORM 22 
230099 2000 13 

Manutenzione  Autonoma 

Ciclica 

8 
Elettroerosione a Tuffo 

CHARMILLES ROBOFORM 200 
25617 1988 22 

Manutenzione  Autonoma 

Ciclica 

9 
Trapano a Colonna 

SUPER VALMER MOD.22 

// 
1982  

Manutenzione  a 

Guasto 

10 
Fresatrice 

TOS CELAKOVICE FNGJ 32K 
217 1987 3 

Manutenzione  Autonoma 

Ciclica 

11 
Tornio 

CTAHKONMNOPT 
09342 1984 2 

Manutenzione  Autonoma 

Ciclica 

12 
Tornio 

TOS TRECIN SUI 40 
140100890974 1987 1 

Manutenzione  Autonoma 

Ciclica 

13 
Tornio 

MONO FAP 180 E A 

// 
1970 17 

Manutenzione  a 

Guasto 

14 
Seghetto  

MEGA BS360SA 

// 
2000 25 

Manutenzione  a 

Guasto 

15 
Seghetto 

F.lli MAGONI 

// 
1985 26 

Manutenzione  a 

Guasto 
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N° Tipo  di  macchina Matricola Anno  di  
costruzione 

NUMERO 

MACCH. 
Tipo di Manutenzione 

17 
Compressore 

ABAC LN HP 5.5 
JF33234 1996  

Manutenzione  a 

Guasto 

18 
Essicatore 

HITEMA 
197 2003  

Manutenzione  a 

Guasto 

19 
Centro di Lavoro 

HURCO  BMC30 
BMC-

94102098BC 1998 4 
Manutenzione  Autonoma 

Ciclica 

20 
Centro di Lavoro 

ALTA VELOCITA’ 20.000 GIRI 

MIKRON VCP 600 

107.30.98.64
8 2004 5 

Manutenzione  Autonoma 

Ciclica 

21 
Elettroerosione a filo 

CHARMILLES ROBOFIL 330F 
390109 1998 11 

Manutenzione Autonoma 

Ciclica 

22 
Elettroerosione a filo 

CHARMILLES ROBOFIL 240 
 2004 10 

Manutenzione  Autonoma 

Ciclica 

23 
Lappatrice 

SUNNEN MBB 1660-02 
2WL 94490 1998 18 

Manutenzione  a 

Guasto 

24 
Affilatrice 

BIEMME  2BM26 
1653 - 89 1989  

Manutenzionre  a 

Guasto 

25 
Mola 

TOMMASI E BONETTI  T05S 
92598 1999  

Manutenzione  a 

Guasto 

26 
Foratrice edm 

GENSPARK 
M0085430900 2000 19 

Manutenzione  a 

Guasto 

25 
Elettroerosione a filo 

CHARMILLES 240 
920406 2001 20 

Manutenzione Autonoma 

Ciclica 

26 
TORNIO CN BOMAC 

AUTRONIC 210 
100107 2001 21 

Manutenzione Autonoma 

Ciclica 

27 
Presetting EROWA cnc per 
attrezzature di precisione  1104 1993  

Manutenzione  a 

                        Guasto 

 

 Tipo  di  macchina Matricola Anno  di  
costruzione 

NUMERO 

MACCH. 
Tipo di Manutenzione 

29 
RETTIFICA FAVRETTO MA 75 
PER PROFILI  ED ESTERNI  A 04355 2003 23 

Manutenzione  autonoma 
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CNC 

30 
RETTIFICA SENZA CENTRI 

GIUSTINA FASCIA MOLA 250 
38/85 1985 24 

Manutenzione a guasto 

 

31 
COMPRESSORE A VITE 

ALUP HP 15 271227 2003  
Manutenzione  a 

Guasto 

32 
Forno a muffola 1.100° 

200X300X550 
// 1998  

Manutenzione  a guasto 

 

33 
Forno a muffola 1.100° 

250X250X350 
// 1997  

Manutenzione  a guasto 

 

34 
Forno a muffola 1.100° 

200X300X550 
// 1986  

Manutenzione  a guasto 

 

35 
Forno a muffola 1.100° 

120X200X320 
// 1998  

Manutenzione  a guasto 

 

36 
Forno a muffola 1.100° 

120X200X320 
// 1995  

Manutenzione  a guasto 

 

37 
Postazione n°1 Assemblaggio / 

lucidatura lappatura con 
apparecchiatura ad ultrasuoni  

// 2000 15 
// 

38 
Postazione n°2 Assemblaggio / 

lucidatura lappatura con 
apparecchiatura ad ultrasuoni 

// 2003 16 
// 

39 
Rettifica Tangenziale 

ALPHA 
 1990 27 

Manutenzione a guasto 

40 

Centro di misura 3D  cnc Global 
“PERFORMANCE”con modulo di 

controllo completo di ingranaggi  
cilindrici ,elicoidali ed interfaccia 

cad  

D E A 

GLOA000348 2006  

Manutenzione a guasto 

 


